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€ Wprowadzenie niektérych czesci i prawej elewacji i lewej elewacji
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€ Rozmiar niektérych czesci dla osi X i Z
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® Etap montazu 1:
Rama podstawy Rozmiary podstawy i ramy gornej sg zgodne z ilustracjg.

7167 je osobno, ale nie tacz ich.
Uwaga, do montazu wspornikow trojkatnych nalezy uzy¢ podktadek dystansowych.
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® Krok?2
0O$ Y 1 Sugerowana odleglos¢ miedzy dwiema osiami wynosi 120 mm, ale mozna je

zamontowaé wedtug wlasnych preferencji.
Uwaga: Mocowanie stale dla polerowanych pretéw jest montowane na krotszym boku,

jak pokazano ponizej. Do $rub nie sg potrzebne zadne elementy dystansowe.




0sY 2 Zmontuj cztery przesuwne klocki, jak pokazano ponize;.
Uwagi: Nie dokrgcaj Srub, moze zaj$¢ potrzeba pozniejszej regulacji.
Do $rub nie sg potrzebne zadne elementy dystansowe.

M5%10 x10

OS$ Y 3 Ztozy¢ razem zmontowane czg¢$ci.
Uwaga: Nie dokrecaj $§rub, dopoki urzadzenie nie bedzie dziata¢ ptynnie.
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® Krok3

Uwaga: Ustaw odleglo$¢ miedzy rama a krawedzig na 6 mm, tak aby $rodek wrzeciona pokrywat si¢ ze

srodkiem osi Y
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Align & Tighten
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® Krok 4: Montaz osi XZ Dokreé podstawe wsporczg u gory, nastepnie przesun jg na bok i dokrec.
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® Krok 5 Sruba pociagowa i nakretka miedziana
Najpierw wtoz sprezyne do otworu, a nastepnie przypnij ja nakretka, a tymczasem obroc¢
srubg pociggowa, aby przej$¢ przez czegse.
Uwaga: Zwrdo¢ uwage na rozmiary $rub pociggowych. Sg rozne dla osi X i osi Y. Nie
naciskaj zbyt mocno sprezyny.
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Ostateczny wynik montazu Sruby pociagowej osi




Krok 6 Sprzegla
Uwaga: Srub¢ mocujaca nalezy dokrecaé tylko z jednej strony.

Set screw (M4*4 x2)
Coupling (5-8) %

Lead screw j‘
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e Krok 7 Tablica sterownicza
Zalecana jest instalacja w prawym rogu z tytu maszyny.
Nalezy uzy¢ 4 §rub M5 * 10 i 4 nylonowych uszczelek M5
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Schemat polaczen

GRBL0.9 Laser(12V 5Amax)

12-36V
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